COMPONENTEE DEL DIBTRIBUIDOR DE MANDOB INTEGRADOB (TIPICD)

INBTALACTIONM

Para facilitar el montaje es conveniente canectar el circuito de [a
dependencia que queda mas a la izquierda a la llave del extremo
izquierdo del mando del distribuidar y asi sucesivamente,

Para instalar el tubo es conveniente contar con dos operarios. Uno
desenralla el tubo mientras otre Lo fija.

El tubo en rolle debe ser desenrollado en el sentido inverso de su
enrollamiento, comenzando siempre por el extremo libre exterior,

Mediante el adaptador del distribuidor, se conecta el extrema del
rollo a la toma extrema izquierda del mando. Se desenrolla y
extiende el tubo hacia la dependencia ubicada a la izquierda y se [o
distribuye segn el esquema indicado en el plano de mantaje. El
retorno al distribuidor debe hacerse paralelo al tubo de ida. Can el
adaptador del distribuidar se conecta el tubo al colector de retoma,
En el resto de los circuitos se procede de la misma manera.

Es conveniente que los tubos que salen del piso o que atraviesan

muras o tabiques estén recubiertos con una vaina de espuma de
palietileno,
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DISTRIBUCION DE LAS SERFPENTINAZ

Combinada: un circuito con dos espirales,

 Combinada: una espiral, una ventana,
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PRUEBA HIDRAULICA AMTES DEL LLENADO DEL MORTERO

El procedimiento es el siguiente;

- llenar losg circuitos de calefaccion

- pugar el aire de la instalacion

- aplicar una presion de ensayo de 6 kgicm2

-voher a aplicar esta presion despues de 2 horas de ensayo, ya
gue es factible una pequena baja en la lectura debido a la dila-
tacion del tubo

- mantener esta presion de ensayo por 24 hs

- la prueha se considerera aprobada cuando no se detecte
ninguna perdida o baja de presion

PUESTA EN MARCHA DEL SISTEMA

llenar los circuitos hasta llevarlos a la presion de trabajo { de
1,5 a 2 Kg/cm2), con la bomba en funcionamiento, se realizara la
purga de los circuitos, mediante los purgadores automaticos
incluidos en los colectores

aurmentar la temperatura del agua en forma gradual (especial-
mente durante el periodo de fraguado de la losa, para evitar la

perdida prematura de la humedad de la masa). Es recomenda-
ble gjecutar este procedimiento despues de 21 dias de realiza-
da la estructura de hormigon

mantener circulando el agua a 25° C durante 3 dias, luego llewvar-
la a la temperatura de diseno v mantenerla asi durante 4 dias
mas

KIT DE COLECTOREB

En las figuras Correcto-Incorrecto se muestra la forma
de disenar los circuitos teniendo eh cuenta las juntas
de dilatacion

En los casos de tener gque cruzar con alguna alimentacion
0 atravesar un muro con parte del circuito (no recomenda-

ble) debe protegerse los tubos coh un tubo de 20 cm a cada

lado de la junta, para permitir su libre dilatacion, segun se
ohserva en las siguientes figuras

Junta de dilatacicn

PLUB

Kit de colectores PLUS

Para 2 circuitos. Prearmados de entrada y retorno
@ 1" con purgadores automaticos de aire, grifos de
descarga, llaves detentoras, vilvulas termostatizables,
termometros y llaves esféricas de corte general.

Kit de colectores PLUS
Para 3 circuitos. |dem anterior

Kit de colectores PLUS
Para 4 circuitos. |dem anterior,

Kit de colectores PLUS
Para 5 circuitos. |[dem anterior

Junta de dilacacian

CAJAS METALICAS

Caja metilica de empotrar para
colectores (terminacién antiaxido)
Medida: 50 x 50 x 4.5 cm

Idem anterior
Medida: 50 x 70 x 4.5 ¢m

CONSTRUCCION DE UN FISO RADIANTE

1% CONZIDERACIONES: 1oz pisos deben de estar nivelados wlimpios (sit restos de obra) w sin otras
cafierias que lasrecotrat [ por eemplo electticas Desagiies cloacas eto)

29 Cuando el sector a instalar 1a serpentina de piso supere los40 m2 o en s defecto el lado mayor supere los
2 mts Llevara junta de dilatacidn.

3% COMPOIICION DEL CONTRAPIZO:

1 Aislacion horizontal minimo 20 mm., densidad 20 kg/m* de poliestirenc
expendido (felgopor), colocada en fada la superficie.

2 Lémina de poliefilsno transparente de 0,2 mm de espesor, para evitar que la
humedad del mortero del contrapiso penetre en el Ie?gopor y disminuya su

propiedad aislante.

Alslacién vertical 10 mm., idem horizontal.

Malla de acero 10 x 106 15 x 15 (segin separacién de tubos) para atar
mediante sunchos plésticos

Tubo PEX
trabajo: @ 20° C: 16 kg/em?; a 60° C: 10 kg/cm?; a 25° C: 6 kg/cm?,
Confrapiso suficientemente plastico para que no gqueden pequefias camaras

ot AW

20 x 1,9 mm., clase 16, cen las siguientes presiones de

de oire con su consiguiente resislencia tarmica.
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| DETALLES CONSTRUCTIVOS PISO RADIANTE

PROYECTO

CALCULO
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